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Marcel Aubert SA, a crée l'appareil "Recto Verso" pour contréler simultanément les deux faces opposées
d’un produit. Le systéme garanti un référentiel unique pour les deux vues "dessus et dessous", et permet
ainsi de contréler des produits sans support en définissant les références de mesure sur la face opposée a
celles du controle.

Un systeme vidéo équipé de deux optiques zoom avec caméras couleurs vous permet le contrdle
par comparaison entre le profil d'une piece (image vidéo) et un dessin digitalisé au format DXF.

Liste des
opérations Touches fonctions

4% VideoCAD v2.1 - Marcel Aubert 5A / 2501 Bienne

86°54'37.56

coo

Indication de la
fenétre de controle

Dessin

Affichage des axes Fenétre de contrble

—

Image vidéo
plein écran Barre d'état
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L\ Fonction pour le rappel des dessins ou rappel des mesures
3 g . " R .
E~) S Fonction pour positionner le plan de contrble sur la piece.
Déplacervue |
“_w W Fonction pour définir les écarts entre le plan de contréle et la piéce.
.\nﬁmf Fonction pour imprimer et enregistrer le champ visuel complet.
% Fonction pour enregistrer des images en format *.bmp.
Menu concernant les paramétres de la caméra.
Réglages |
POy )ﬂ Menu pour quitter VideoCAD.
S@w Fonction permettant de revenir au menu précédant ou menu principal.
v| Ce triangle indique des sous-menus. Les sous-menus s’affichent en pressant le
bouton de la souris sur la touche fonction.
| Cette croix indique un menu supplémentaire.
Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.
[Esc] Presser la touche pour annuler la tache
Indications
sl | Précision du systeme de mesure en fonction du grossissement utilisé.
llm 16:1 | Résolution (i) : Tallle "digitale" du pixel en fonction des objectifs (mm).
Résolution (p) : Taille "proportionnelle” du pixel en fonction de la taille de la
fenétre de contrble (mm).
Champ visuel : Surface de controle (mm?).
Zoom . Facteur du grossissement sur moniteur.

En cliquant sur l'affichage des coordonnées, deux modes vous sont proposes:

Affichage vert: Les axes X et Y suivent l'orientation des axes du dessin
(fichier *.dxf)

Affichage orange: Les axes X et Y suivent I'orientation de la table en croix.
Une croix fixe s'affiche au centre de l'image vidéo.
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Mise & 2éro
Référence

iy Clic droit sur I'affichage pour le réglage du réticule et des coordonnées.

SetY

;;je;f:d:";:z;" Mise a zéro: Presser la touche X pour la mise a zéro.
Angle du réticule Presser la touche Y pour la mise a zéro.
Réticule métrique
Goniomeétre:
La fonction "Goniomeétre" permet de mesurer des angles. On utilise cette fonction
avec le mode d'affichage orange (croix fixe au centre). Un clic gauche sur I'affi-
chage XY permet de commuter entre les modes d'affichage "orange" ou "vert".
Utiliser les touches suivantes:
[R] Activation / désactivation du mode de rotation du réticule.
Rotation du réticule.
[Page Up] et o . . . o
Le positionnement angulaire du réticule peut aussi se faire a
[Page Down] L . N . ) "
I'aide de la souris aprés un clic droit sur le réticule.
[F9] /[F10]/ Sélection de la résolution des déplacements. Pas respectifs
[F11] / [F12] de 10°, 1°, 1/10° et 1/100°.
[Shift + R] Réalignement du réticule.
[A] Mise a zéro de l'affichage de I'angle.
10°0412.00 La mesure angulaire apparait dans le coin inférieur gauche de l'image vidéo.
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Fichiers

-

5 Fonction pour le rappel des dessins ou rappel des mesures.

y+Fo) @ Ouvrir un dessin.
Ouvrir Cette fonction ouvre le répertoire principal ou sont stockés les plans de

contréle (répertoire par défaut: C:\\Draw). L’'opérateur choisit le dessin
correspondant & la piéce a controler.

Quelques remarques concernant la préparation des plans de controle:
- Le dessin est a I'échelle 1:1.
- Le format du dessin est DXF.
- Il n’apparait que le profil a contrbler (pas de cotes, pas de car-
touche) etc.
Le référentiel d’alignement et I'origine des mesures (point zéro) pour-
raient étre définis avec une couleur de trait réservée a cet usage.

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.

Ci\videccad DrawiDivers\e! 13685ca 1 .ddf

Ci\Videocad Orawd CEMOA L 122-profNA-DNF df
Crivideocad DrawCEMOLL 183-2pv o MA-QOF &F
C\Videocad Draed DEMOL 1033-3-prof MA-DIF .ddf

Permet le rappel des 4 derniers dessins.

_1-» Charger des mesures.
Cha Cette fonction ouvre le répertoire principal ou sont stockées les
mesures réalisées sur une premiéere piece. Voir fonction "Sauver"
mesures p...
Le format d’enregistrement des mesures peut étre:
- fichier.ddw (format unique a "Recto Verso") différent des des-
sins.
- fichier.dxf (format identique aux dessins) compatible avec votre
logiciel de dessin.

|D’ Effacer le dessin et les mesures sur la fenétre de contrble de "Recto Verso".

@w [ Fonction permettant de revenir au menu précédent ou menu principal.
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Alignement et origine

Les références de mesures (alignement et origine) sont les bases pour
vos contréles.

Il est trés important de définir de maniere claire et explicite ces der-
niéres pour garantir la qualité de vos mesures et part la méme occasion
la qualité de vos produits.

1)

2)

L’alignement devrait étre choisi entre deux points les plus éloi-
gnés possibles. Il est aussi possible d’aligner votre dessin entre
deux centres de cercles, pour cela il suffira de dessiner une
croix au centre du cercle qui servira de centre de rotation pour
I'alignement du dessin (point d’accrochage ............ )-

L’origine est le point de référence de vos mesures. Nous vous
rappelons que lorsque que I'on compare la position des arrétes
de votre piéce par rapport & un dessin, les valeurs mesurées
dépendent toutes de cette origine.

Pour le systeme "Recto Verso" il est impératif de corriger le centrage
des deux optiques lors de chaque nouveau contrble avec des grossis-
sements différents :

1)
2)

3)

4)
5)

6)
7)

8)

9)

Sélectionner le facteur de grossissement souhaité dans le logi-
ciel.

Contréler que I'indexage des deux zooms corresponde au gros-
sissement précédemment choisi.

Placer le verre de calibration VR 075 sur la table, en face de
l'objectif de la premiére caméra (Cam A). Déplacer 'un des
cercles présent sur la régle au centre de l'image (choisir le
cercle le mieux adapté au champ visuel),

Presser le bouton droit de la souris sur la fonction [F8] et choisir
"Origine sur centre cercle 3 pts".

Définir les 3 points sur le contour du cercle (a partir de mainte-
nant, le verre ne doit dans tous les cas pas étre déplace).

[Esc]

Presser [Ctrl]+[F2] pour commuter sur I'image de la deuxiéme
caméra (Cam B).

Presser sur [Ctrl]+[F8] pour désactiver la synchronisation de
centrage actuel.

Presser le bouton droit de la souris sur la fonction [F8] et choisir
I'option "Origine sur centre cercle 3 pts".

10) Sélectionner les trois points sur le contour du cercle (CAM B).
11) [Esc]
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Déplacer vue

cer vue

Fonction pour positionner le plan de contréle sur la piece. Cette opéra-
tion s’effectue en fonction d’un référentiel d’alignement et l'origine des
mesures (point zéro).

Remarques:

- Le référentiel d’alignement doit étre défini entre 2 points les plus
éloignés possible, afin de favoriser la reproductibilité de ce der-
nier.

- L'origine des mesures peut étre indépendant du centre de rota-
tion pour I'alignement.

- Le référentiel d’alignement et I'origine des mesures devraient
étre définis par le dessinateur avec une couleur de trait réservée
a cet usage.

Utiliser les touches suivantes pour le déplacement:

[Page Up] et [Page Down] Rotation du dessin.

[4] et[P] Déplacement du dessin selon axe X.
[V]et[A] Déplacement du dessin selon axe Y.

La résolution des déplacements se sélectionne sur les touches:
F9/F10/F11/F12 ou en pressant [Shift] / [Ctrl] / [Shift + Ctrl].

Pour faciliter 'opération d’alignement, le dessinateur devrait faire cor-
respondre le centre de rotation du plan de contréle avec le point zéro
du dessin. Ce point étant le seul point reconnu automatiqguement par
"Recto Verso" lors de la sélection de la fonction "Déplacer vue",
l'opérateur ne devrait pas le choisir de maniere aléatoire.

Aligner les axes par pointage

Déplacer zéro

Déplacer zéro sur centre cerdle 3 points
Origine sur centre cerde 3 points

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.

Réaligner les axes:

- Permet de retrouver le méme systéme de coordonnées X et Y que
la table en croix.

Aligner les axes par pointage:

- Définir le référentiel d’alignement en sélectionnant deux points sur
une arréte de la piéce (presser le bouton de gauche de la souris
aprés avoir positionné le pointeur de la souris sur chacun des 2
points).

Déplacer zéro:

- Déplacer le point zéro du dessin (le dessin ne bouge pas).

Déplacer zéro sur centre cercle 3 points:

- Déplacer le point zéro du dessin au centre d’un cercle dessiné en
sélectionnant 3 points sur sa circonférence (le dessin ne bouge
pas).

Origine sur centre cercle 3 points:

- Déplacer l'origine du dessin sur le centre d’'un diamétre de la piece
en sélectionnant 3 points sur sa circonférence (le dessin et son ré-
férentiel sont alors déplacés).

Remarques:

Presser la touche [Alt] permet d'activer ou de désactiver une surface

d'accrochage. Cette fonction est notamment utile pour sélectionner un

élément du dessin ou au contraire pour ne travailler indépendamment
du dessin.

2 |

Fonction permettant de revenir au menu précédant ou menu principal.
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Mesurer

=) ™ Fonction pour définir les écarts entre le plan de contrdle et la piéce.
Mesurer L’opérateur ne cherchera que les écarts entre le profil nominal ou les
profils minimum et maximum du plan de contréle.
= j' Mesure d’une distance:
Distance Distance selon I'axe X / Distance selon l'axe Y / Distance en diagonale.

Marche a suivre:

- Sélectionner la fonction "distance".

- Sélectionner avec la souris le point de départ ou un élément de
dessin.
(Pour sélectionner un élément du dessin a l'aide de la souris:
presser la touche [Alt] afin d'activer la surface d'accrochage dé-
finie par un cercle autour du curseur et presser sur le bouton
gauche).

- Sélectionner l'orientation de la mesure en pressant la touche
[Tabulation].

- Sélectionner avec la souris le deuxieme point.

- Etirer la c6te et presser le bouton gauche de la souris sur la po-
sition désirée.

Distance entre deux cercles
Marche a suivre:
- Sélectionner la fonction "distance".
- Faire apparaitre la surface d'accrochage autour de la souris en
pressant la touche [Alt].
- Sélectionner les deux éléments.
- Etirer la c6te et presser le bouton gauche de la souris sur la po-
sition désirée.

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.
o d - Afficher toutes les cotes en [um] \
- Valeur continue: afficher la cote avant de définir le 2°™ point
- - Valeur cachée: afficher la cote seulement apres validation du
2°™ point.
2 Mesure d’un angle:
Angle - Angle entre 1 droite du dessin et 2 points (droite construite) sur

une aréte de la piece a contréler.
- Angle par 4 points (construction de 2 droites).

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.
Rézoltion 0,00
Résolution 0.000 P ] BN .
v Résoluticn 0.0000 - Définir le nombre de décimales derriere la virgule.
Rinpren cinelie - Convertir les valeurs angulaires en DMS (Degrés-Minutes-
A
(00000 e 0 7 S(?c_o_nde) ou en mode hexadécimal.
T ey - Définir la position de la cote angulaire

v Texts dange hoeizontal
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Mesure d’un cercle:

ments de dessin (touche [Alt]).

Diameétre par 3 points (Attention a la surface d'accrochage des élé-

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.

Choix entre le calcule du diamétre ou du rayon.

Mesure d'un écart de forme entre un €lément du dessin et la piéce.

coin inferieur gauche de I'écran.

Mesure de I'écart de forme pour I'ensemble du dessin. Les références
peuvent étre déplacées sur I'image. Le déplacement est indiqué dans le

Utiliser les touches suivantes pour le déplacement:

[Page Up] et [Page Down]

[«]et[»]
[V]et[A]

Rotation du dessin. Définir le centre de
rotation avec la souris.

Déplacement du dessin selon axe X.

Déplacement du dessin selon axe Y.

Sensibilité du déplacement en translation:

[FO]

[F10]
[F11]
[F12]

=pasde 1 mm
=pas de 0.1 mm

= pas de 0.01 mm
= pas de 0.001 mm

Sensibilité du déplacement en rotation:

[FO]

[F10]
[F11]
[F12]

= pas de 10°
=pasde 1°

= pas de 0.1°
= pas de 0.01°

Presser [Insert] pour sauver les valeurs des déplacements dans la liste

des mesures.

Exemple:

.....

. e
Positionnement de l'origine du des- Suppression de ['écart angulaire

sin sur I'extrémité droite de la piece sur l'aréte supérieure de la piéce.
Repositionnement du dessin par
rotation. Le décalage angulaire est
lisible dans la fenétre d'affichage.

O O .
Repositionnement de la partie
centrale du dessin sur la piéce
par translation. Les déplace-
ments sont lisibles dans la fe-
nétre d'affichage.
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s o s
@3.1 Effacer la derniére mesure.

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.

ENCEOMA LI MR | - Effacer une mesure (bouton gauche de la souris).
- Effacer toutes les mesures (bouton gauche de la souris).

Liste des mesures

- Sauvegarde des mesures sous forme de dessin aux formats *.ddw ou
*.dxf

ﬂw [ Fonction permettant de revenir au menu précédent ou menu principal.

Imprimer
\% Fonction pour imprimer ou enregistrer le champ visuel complet (image,
Imprimer dessin et mesures).
1) Mise en page
)
{ —L IWII 2) Pages
et - 1
& Favese 3) Taille du dessin ou de l'image
W 2 N .
v 4 3 4) Position de dessin ou de
Postiondeso l'image
EE 4
= 5 5) Option
| QAL el 6 6) Fonction "Imprimer"
‘ -
| — M 7 7) Fonction "Exporter”. Permet

I'enregistrement de l'image et

‘ +——8 du dessin dans un fichier
8) Commentaire
Photo
% Fonction pour enregistrer des images en format *.bmp.
L'image correspond 100% au champ visuel de la caméra (sans dessin

et sans mesures).
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" Menu concernant les parametres de la caméra.
s e | o R . " y L .
Objecti Rappel des paramétres de calibrage pour la position de I'objectif.
Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.
Possibilité d'effacer un calibrage.
[~T| | |
1 RBT) Correction des paramétres: luminosité, contraste, saturation de I'image

vidéo. Choix des entrées vidéo (standard en S-Video).

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.
S| Sauvegarde des nouveaux parameétres image.
& Paramétres du systéme accessibles a I'aide d’un code
Paramétres y ’
M . .
. Fonctions spéciales.
Calcul d'une surface.
Surface |
rposition mmentair rlim in.
relies Superposition de commentaires su age ou dess
@ B Rappel de différentes mires (fichiers *.dxf)
Mire

Fonction pour le rappel de dessins dans le répertoire \mire. On visua-
lise cette mire en sélectionnant le mode d'affichage X et Y qui suit
I'orientation de la table (affichage orange). Positionner le curseur de la
souris sur l'affichage des axes et presser le bouton gauche de la souris.

|

Ce menu supplémentaire s’affiche en pressant le bouton droit de la souris.

B i - Echelle de la mire.
- Définir la position angulaire de la mire.
- Rappel de la croix.
- Choix entre une mire calibrée ou fixe:
a) Réticule métrique: variation de la taille du réticule en fonction
du choix de I'objectif.
b) Reéticule pixel: La taille de la mire est fixe.
sﬂm [ Fonction permettant de revenir au menu précédent ou menu principal.
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Les touches de fonctions F1 a F12 selon la configuration d’usine

::e Atteindre le fichier.html correspondant au mode d’emploi de "Recto Verso".
F2 e . :
— Définir une surface par deux points avec le curseur de la souris.
F3 Trouver le champ visuel total. Le champ visuel total correspond a la vue d’ensemble du
Zoom tout dessin y compris le champ visuel de la caméra.
F4_— Rappeler le dernier Zoom.
Dernier Zoom
F5 - , N N
T Agrandir 'information dans la fenétre de contréle.
Zoom +10%
F6 A , R n
— Réduire I'information dans la fenétre de contrdle.
Zoom -10%
F7 > . . s . R
- Ajuster le champ visuel de la caméra a la fenétre de contrdle.
Vue image
F8 > Définir un centre de rotation indépendamment de I'origine du dessin (méme fonction que
Déplacer vue dans le menu principal: Déplacer vue).
F9 . : . :
Résolution x1 pour déplacer le dessin.
Pas x1
F10 ) . . . .
= Résolution x10 pour déplacer le dessin ou presser [Shift]+[«]/[»>]/[A]/[V].
F11 ) : . :
E— Résolution x100 pour déplacer le dessin ou presser [Ctri]+[ 4]/ [»>]/[A]/[V].
F12 ) : . . .
7 Résolution x1000 pour déplacer le dessin ou presser [Shift]+[Ctrl]+[ €]/ [»>]/[A]/[V].
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Presser les touches [Ctrl] + [F..] pour ...

Ctrl + F1 activer 'image de la caméra, vue de dessus (CAM A).
Ctrl + F2 activer 'image de la caméra, vue de dessous (CAM B).
Ctrl + F3 choisir les objectifs.

Ctrl + F6 choisir la langue.

Ctrl + F7 changer I'échelle du dessin.

Ctrl + F8 déplacer les caméras de maniére non synchronisée.
Ctrl + F11 effet miroir de dessin selon I'axe X.

Ctrl + F12 effet miroir de dessin selon l'axe Y.

Pilotage des éclairages

Sélection des sources de lumiére:

[Ctrl] +[1] Eclairage diascopique
[Ctr]] +[2] Eclairage annulaire
[Ctrl] + [3] Eclairage coaxial

Activation des éclairages:

[Ctrl] +[]

Activer I'éclairage sélectionné

[Ctr]] + [O]

Désactiver 'éclairage sélectionné

Réglage de I'intensité:

[Shift] + [Ctr]] + [+] Augmenter l'intensité (pas = 1%)

[Ctrl] + [+]

Augmenter l'intensité (pas = 10%)

[Shift] + [Ctrl] +[-] Diminuer l'intensité (pas = 1%)

[Ctrl] +[-]

Diminuer l'intensité (pas = 10%)

Sauvegarde des paramétres:

[Ctrl] + [Insert]

Sauvegarde des réglages

[Ctrl] + [Home]

Rappel des derniers réglages enregistrés

Les informations concernant I'éclairage actif et son intensité apparaissent dans le coin en haut a gauche

de l'image.
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Motorisation des axes Z et Z’ sur RECTO VERSO

Lz aslclz

It

2 Jnfue] =

Prise de référence: Attention lors de I’activation de cette fonction, les 2 axes
partiront en butée pour prendre leurs références.
C Presser plus de 3 secondes la touche C pour exécuter la prise de référence.
Il est fortement conseillé d’activer cette fonction lors de chaque enclenche-
ment du boitier d’alimentation des moteurs.

Déplacement de l'optique supérieure (Vue A):
Z+ Z- Presser brievement cette touche pour déplacer I'axe par impulsion, Z+ éloignant la
caméra de la table et Z- la rapprochant.

La distance pour une impulsion change en fonction du choix de la vitesse.
Paramétrage d’usine : 500 um par impulsion sur vitesse rapide.

100 pm par impulsion sur vitesse moyenne.

1.25 pm par impulsion sur vitesse lente.
Garder la touche pressée pour un déplacement continu de I'axe Z+ ou Z-.

Déplacement de l'optique inférieure (Vue B):

Presser brievement cette touche pour déplacer I'axe par impulsion, Z’'+ éloignant
la caméra de la table et Z'- la rapprochant.
La distance pour une impulsion change en fonction du choix de la vitesse.
Paramétrage d’usine : 500 pum par impulsion sur vitesse rapide.

100 pm par impulsion sur vitesse moyenne.

1.25 pm par impulsion sur vitesse lente.
Garder la touche pressée pour un déplacement continu de 'axe Z’' + ou Z’ -.

Choix de la vitesse de déplacement.

Presser plus de 3 secondes pour mémoriser une position.
Presser brievement pour déplacer les axes sur la position mémorisée.
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Cette function est une option a Recto Verso

Dessiner
M Cette option vous permet de relever le profil d’'une piéce existante avec
Dessiner les fonctions suivantes:

P Superposer une droite passant par 2 points.

Droite Presser le bouton de gauche de la souris aprés avoir positionné le poin-

teur pour le 1¥' point, déplacer la table si nécessaire, positionner le
pointeur de la souris pour le 2°™ point, presser le bouton de gauche de
la souris.

(Pour sélectionner une extrémité d’une droite: presser la touche [Alt]
afin d'activer la surface d'accrochage définie par un cercle autour du
curseur de la souris et presser sur le bouton gauche).

Superposer un cercle passant par 3 points.

Presser le bouton de gauche de la souris apres avoir positionné le poin-
teur de la souris sur chacun des 3 points. Déplacer la table entre
chaque point.

Presser le bouton de gauche de la souris aprés avoir positionné le poin-
teur de la souris sur chacun des 3 points. Déplacer la table entre
chaque point.

Superposer un arc de cercle passant par 2 droites.

Presser la touche [Alt] afin d'activer la surface d'accrochage définie par
un cercle autour du curseur de la souris et presser sur le bouton
gauche de la souris pour sélectionner chacune des 2 droites et 1 point
sur le rayon de raccord. Déplacer la table entre chaque sélection.

B
“"sy Superposer un arc de cercle passant par 3 points.
Arc 3P

Effacer un ou plusieurs éléments du dessin.

Folel Ty Sauvegarder le profil.
Sauver Le format d’enregistrement des mesures peut étre :
a) fichier *.ddw (format unique a "Recto Verso") différent des des-
sins.

b) fichier *.dxf (format identique aux dessins) compatible avec le
logiciel de dessin.
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