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Eine Bild-Analysierung-Software der letzten Generation bietet, in Kombination mit einer Digitalka-
mera, schnelle und differenzierte Messmoglichkeiten an.

Alle notwendigen Messfunktionen kdnnen in 2D durchgefuhrt werden auch die des Hohenunter-
schiedes der vertikalen Z-Achse. Mehrere Ansichtsfenster wie, Ubersicht, Teileansicht, Elemen-
tansicht, Messprotokoll etc., garantieren eine effiziente Messkontrolle.

Der Kontrollablauf wird automatisch wahrend der ersten Messung des Werkstiickes programmiert.
Umfassende Toleranzprifungen der Elemente nach DIN/ISO, sowie klar strukturierte Datenproto-
kolle sind ebenfalls integriert und kdnnen tber ein Netzwerk exportiert werden.
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Aktives Fadenkreuz Elementansicht

TXTie

@ *Vidéo en direct

O e

Kantenerfassung "Measure Logic" Messprotokoll

@ Mesurer le cercle
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Funktionsleiste
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Software Eigenschaften und Funktionen

« Intelligente Bildverarbeitung zum Messen von 2D Regelgeometrien « Konstruktionen und Relationen aus gemessenen Elementen
Niveau und Ausrichtungsfunktion « Teileprogramme « Toleranzprifungen nach DIN/ISO <« Multiple Koordinatensysteme -
Mehrsprachig « Datenexport und Ausdruck mit Grafik « Bemassung der Teileansicht « Bildspeicher mit und ohne Messergebnis

Optional
Fusspedal: ACL-018508
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