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ACCESSORY Messrechner M2
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Der Messrechner M2 ist die ideale Lésung fur Messaufgaben in der Werkstatt. Einfach in der
Handhabung durch Touch Screen.

Alle notwendigen Messfunktionen kdnnen in 2D und % durchgefihrt werden. Mehrere Ansichts-
fenster wie, Teile-, Element-, Toleranzprifungs- und Messprogrammansicht, garantieren eine effi-
ziente Messkontrolle.

Der Kontrollablauf wird automatisch wahrend der ersten Messung des Werksttickes programmiert.
Umfassende Toleranzprifungen der Elemente nach DIN/ISO, sowie klar strukturierte Datenproto-
kolle sind ebenfalls integriert und kdnnen tUber USB oder Bluetooth exportiert werden.
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Teileansicht
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Toleranz Report
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Eingabe

Weitere Messfunktionen

* Punkt < Gerade < Radius * Kreis « Form « Winkel (Scheitelpunkt) < Minimum / Maximum
» Drehachse « Inkremental / Absolut < Schnittpunkte « Konstruktionen « Elemente erstellen

Optional
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