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S QC300
ACCESSOIRE Messrechner mit Videobild

Integrierte Bildverarbeitung mit automatischer Messpunkterfassung

Der QC 300 verbindet erstmalig in einem Gerat die Messpunktaufnahme einer Positionsanzeige mit dem
Live-Bild des Messobjektes. Wéahrend bisher an Messmikroskopen und Koordinatenmessgeraten ein sepa-
rater Zahler oder ein PC mit Framegrabber verwendet wurden, genlgt jetzt der kompakte QC 300 Mess-
rechner.

Auf dem brillanten "Touch-Screen" Farbmonitor werden alle Elemente Ubersichtlich dargestellt. Der Bedie-
ner wird durch die selbsterklarenden Funktionen und die einfache Menufuhrung schnell mit dem QC 300
vertraut.

Die Messpunkte werden nach Auswahl des zu messenden geometrischen Elements entweder tber Fa-
denkreuz oder Uber ein aktives Tool, also automatisch, aufgenommen. Im Fadenkreuzmodus entféllt das
Bestatigen der Messpunkte, da diese nach Stillstand der Messgerate und Ablauf einer einstellbaren Stand-
by-Zeit automatisch ibernommen werden.
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Bedienerfiihrung:

Der QC 300 vereinigt das einfache Bediener-
Interface des QC200 mit verbesserter Teilepro-
grammierung und mit optionaler Bildverarbeitung.
Beleuchtungen kdnnen direkt Gber den Monitor
aktiviert werden. Der brillante, farbige "Touch-
Screen-Monitor" stellt die Messergebnisse opti-
mal dar.

Live-Videobild Touch-Screen
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Elementliste Messfunktionen
Die Innovative Bedienerfliihrung gibt selbsterkla-
rend Aufschluss uber die verschiedenen Funktio-
nen, was eine aufwendige Einweisung des An-
wenders uberflissig macht. Alle durchgefuhrten
Messungen werden automatisch abgespeichert
und kénnen mit Form und Lagetoleranzen verse-
hen werden.
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0.5390 0.5390 0.0000 0.0100 00100
0.5390 0.5390 0.0000 0.0100 0.0100
Messdaten:

Uber die USB-Schnittstelle werden auch Live-
Bilder des Pruflings mit Messdaten auf ein ent-
sprechendes Speichermedium gesendet.

Bildverarbeitung:

Driucken auf Menu VIDEO bzw. das Live-Bild
offnet die Bildverarbeitungswerkzeuge.

Wahlen sie aus zwei verschiedenen Fadenkreu-
zen oder verwenden sie das automatische Werk-
zeug zur Messpunktaufnahme. Im Faden-
kreuzmodus werden Messpunkte nach aktivierter
Messfunktion und abgelaufener Standby-Zeit
automatisch Ubernommen, sobald die Tischbe-
wegung gestoppt wurde.
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Measure

Im automatischen Modus werden Messpunkte
Ubernommen, sobald sich die zu messende Kante
im Messkreis befindet. Dadurch sind die Mess-
punkte nicht mehr vom Auge abhéngig!

Zusatzfunktionen:

Das Gerat ist zusatzlich mit Beleuchtungssteue-
rung (sechs analoge Ausgéange, welche tber gra-
fische Schieberegler geandert werden) und An-
steuerung eines Motorzooms ausgestattet.

Messprotokoll:

Messergebnisse erscheinen (bersichtlich in ei-
nem Messprotokoll und kénnen wahlweise Uber
jede der integrierten Schnittstellen (Centronics,
RS232, USB) ausgegeben werden.

QC-300 Element-Report
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Datum 17/04/06/ Zeit 15:26:12 Pruefer

Auftrag Teil 123-456
| Nr. | ELEMENT | ID | EINHEIT| LAGE | GROESSE | FORM
| 001 | Gerade | | mm | x = -0.120 | < = 02.41.16 | +T = 0.000 |
| | | ApMs | ¥ = -0.175 | | +v = 0.000 |
| 002 | Punkt |2 | mm | x = -0.876 | | |
| | | | ADMsS | X = -0.175 | < = 02.41.16 | |
+ +
| 003 | Kreis | 3 | mm | X = 0.464 | r = 3.073 | +T = 0.000 |
| | | | apMs | x = -0.073 | d = 6.145 | +T =  0.000 |
| 004 | Abstand | 4 | mm | | X = 2.273 | |
| | | | ApMs | | ¥ = 1.711 | |
| 005 | Gerade | 5 | mm | x = -0.0128| < = 38.11.57 | +T = 0.000 |
| | | | ApMs | ¥ = -0.6104| | +7 = 0.000 |
| 006 | Gerade | 6 | mm | x = -0.9174| < = 20.01.59 | +T = 0.000 |
| | | | ADMS | ¥ = -0.1820] | #v = 0.000 |
| 007 | Wwinkel | 7 | mm | x = -0.9174| <1= 132.30.37| +T = 0.000 |
| | | | apMs | ¥ = -0.1820| <2= 227.29.22| +T = 0.000 |




